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KEMENYSEGMERES + MIKROSZKOPIA ZOKKENOMENTESEN
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TAMOGATOTT VIZSGALATI MODSZEREK

VICKERS
DIN EN ISO 6507, ASTM E-92, ASTM E-384
(* nincs acc. hogy Standard)

HV0.00025* HV0.0005* HV0.001 HV0.002
HV0.003 HV0.005 HVO0.01 HV0.015
HV0.02 HV0.025 HV0.05 HVO.1
HV0.2 HVO0.3 HVO0.5 HV1
HVv2 Hv2.5* HV3 HV5
HV10 HV20 HV30 HV50
HVe60*
_ KNOOP

DIN EN ISO 4545, ASTM E-92, ASTM E-384
HKO.001 HKO0.002 HKO0.005 HKO.01
HKO0.015 HKO0.02 HKO0.025 HKO.05
HKO.1 HKO.2 HKO.3 HKO.5
HK1 HK2

BRINELL

DIN EN ISO 6506, ASTM E-10

HBWI1/1 HBW1/2.5 HBW1/5 HBW1/10
HBWI1/30 HBW25/625 HBW25/15625 HBW25/3125
HBW25/625  HBWS5/25 HBWS5/62.5

< ATSZAMITAS
— DIN EN ISO 18265, DIN EN ISO 50150, ASTM E140

TELJESEN AUTOMATIKUS
VIZSGALATLEFUTAS
elektromos terhelésraadas

és zart szabalyozérendszer

VEGTELEN LEHETOSEG

Keménységmérd modul terhelési tartomanya 0,25 g tél 62,5 kg-ig
(minden valtozatnal) —tartozéka a ASTM & DAKkS mindsitett

Vickers vizsgalogyémant

3 Valtozat — a fél automatikus alkalmazastdl (M) a teljesen
automatizaltig (A/A+)

| Megbizhatdan kivitelezett berendezés - ,Made in Austria“

Rezgéscsillapitott, ontott, rugalmas vaz eloxalt aluminium

kivitelben.

VERTIKALIS MEGOLDAS 2 Z-TENGELLYEL

A fuggdbleges mozgas két kuldonbozéd tengelyre vald osztasa
szamtalan elénnyel jar: az elsé Z-tengely dinamikus mozgasve-
zérléssel van ellatva, ezaltal a vizsgalofej gyorsan és kényelmesen
(max. 30 mm/s sebességgel) a probatest fellletére allithatot. A
QATM rendszerének masodik, kiegészité Z-tengelyével a terhe-
|ésrdadasban és a fokuszdlasban is nagyobb pontossagot tesz

lehetévé.



KEMENYSEGMERO
VAGY MIKROSZKOP?

MINDKETTO.

NYOLCSZOROS MEROREVOLVER

Nyolc kulonbdzé behatold test és objektiv helyezhetd el dssze-
sen a rendkivil modern kivitelezést mérdrevolveren. A kompakt,
20° ddlésszogu felépitési mod kivalo attekinthetéséget biztost a
vizsgalétérben. A legfontosabb: az Uj fejlesztésu, behatold testek
befogasat is elvégzé keménységmeéré modulok lehetévé leszik,
hogy a Brinell- és Knoop-méré eszkozoket az automatikus felis-
meré és konfigurdld (,plug and play”) modszerrel utdlag, kiszallitas

utan is ki lehessen béviteni.

FORRADALMI OPTIKARENDSZER

A QATM sajat fejlesztést és gyartmanyud optikarendszere Uj
meérfoldkdnek szamit:  kristalytiszta képmindséget nyujt a ke-
ménységmeéréshez, emellett a Kohler-féle megvilagitas a fehér
LED-fénnyel és motorikusan vezérelt rekeszallitassal még jelen-
t8s nagyitasnal is megfeleld kontrasztot biztosit. A szovetszerke-
zet elemzéshez a szinkorrigalt ,High-Quality“- objektivsorozat
kerul alkalmazasra. Enhez két kamerarendszer koézul lehet va-
lasztani. Tapasztalt kohaszok igazoljak: a Qness EVO 60 képmi-
ndsége minden tartomanyban felveszi a versenyt a mar bevalt,
nagy tudasu mikroszképokéval. A korszerU Stlettel és az optikai
rendszer Uj lencséivel a berendezés teljesen megfelel a méré-
rendszer felbontdsarsl szolé DIN EN ISO6507-1/2:2018-as szab-

vany legszigorubb fizikai kovetelményeinek is.

INTERAKTIV MEROSZOFTVER
MINDEN VALTOZATHOZ

A Qpix Control2 a keménységmeérésen belul Uttéré a modern
szoftverkezelésben, és kibdvitették intelligens méréeszkodzokkel
a hossz- és szogméréshez minden berendezés valtozathoz. A
vizsgdlati minta Iétrehozasa mellett idedlis a hegesztési probak
méréséhez is (A/A+ modellek). Emellett a valaszthatd INSPE-
CT-szoftvermodulokat tokéletesen be lehet illeszteni az altalanos
mukodtetési haldzatba:

| Faziselemzés

| Rétegvastagsag-meérés

| Szemcseméret-meghatarozas

IKROSZ-
KOPIA
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PROFESSZIONALIS BELEPO A
KEMENYSEGMERESBE ES MIKROSZKOPIABA

MODELL M

| Félautomatikus keménységmeérés automatikus képkiértékeléssel,
autofékusszal és fényeré szabalyozassal

I A manualis XY-keresztasztal kiegészitheté egyszerU lefutdsvizsgalatokhoz

I Asztali PC monitorral és Qpix Control2 M-mel a teljes

osszekapcsolhatésagért




MINDKET VILAG
LEGJOBBIA

EGYESITVE EGY
BERENDEZESBEN

SZELESKORU ALAPFUNKCIOK

Sok munkat segité megoldas elérheté a QATM-alapberendezésben:

Optimalizalt autofékusz-rendszer

Automatikus fényeré szabalyozas

Automatikus képkiértékelés a keménységmeéréshez

multiplex kiértékelési lehetéségekkel

Integralt protokoll-generalas

MAXIMALIS RUGALMASSAG / SZEMELYRE
SZABHATOSAG

Verhetetlen az egyedi vizsgalatoknal vagy barmilyen méretl
préobadarabon végzett préobasorozatoknal: a QATM Qness 60 M

EVO berendezést az egyszerU kezelhetéség és az opcionalis mik-

roszkopiai lehetéségek teszik egyedulalld, magas mindségul és

komplett csomagga.

VIZSGALOTER-MEGVILAGITAS

Minden berendezés az Uj LED-es vizsgalotér-megvilagitassal van
ellatva: egyedi vizsgalatoknal leegyszerUsiti a vizsgalati darab

elhelyezését az asztalon.

DIGITALIS KERESZTASZTAL
ADATVISSZAJELZESSEL

Vizsgalati programok elére meghatarozasa fix vizsgalati-
pont-szammal sorozatszerUlen, valaszthatéan manualis keresz-
tasztallal is, vagy digitalis mikrométer-tengellyel és pozicio-visz-

szavezetéssel - példaul a manualis CHD lefutdsok elvégzéséhez.

QPIX CONTROL2 M SZOFTVER

Az intuitiv vezérlészoftver Qness 60 M EVO berendezésben |évé
Qpix Control2 M-valtozata specidlisan a félautomatikus kemény-
ségmeérd berendezésekre szabott professzionalis funkcidkat kinal.
Attekinthetd az adagnyilvantartas és hatékony a kilénbdzé vizsga-
lati projektekbdl vett vizsgdlati mintak hasznalata, valamint a mé-
rési eredmények strukturaldsa a teljes megbizasi informacid hat-
térrel. A létrehozhato vizsgalati mintak tartalmazzak a szikséges
informacidkat a vizsgalati darabrdl, Ugy mint a vizsgalati mddszer,

a megnevezések és kezeldi mezé informacioi.
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AUTOMATIZALT ES TOKELETESITETT

A MODELL

I Nagypontossagu, teljesen automatikus XY-asztal

| Teljesen automatikus 3D vezérléfunkciok

A PLUSZ A KIVALO ATTEKINTESHEZ

A+ MODELL

| Integralt prébakép-kamera az egyeduli kezel&i komfortért




UTTORO
TECHNOLOGIA

EGYEDULALLO
MEGVALOSITAS

- Képelemzés

E Fényerébedllitas

& Autofékusz

J Vizsgalati paraméterek

E Operacios rendszer

OPTIMALIZALT TERVEZES ES
HALK UZEMU KIVITELEZES

Az optimalizalt vizsgalati paraméterek és a sorozat-autofékusz,
fényerdészabalyozas és képkiértékelés lerdviditett idStartama a
mindennapi keménységmérésnél egyeduldllé ciklusidét tesz le-
hetévé az Uj EVO termékcsaldddal - még gyorsabban, mint az
el6dok. Emellett kiemelendd, hogy az Uj berendezéskoncepcid
specialisan a laboratériumi hasznalatra lett tervezve az Uzemi

- és mozgaszajok lecsdkkentésével.

PONTOS POZICIONALAS ES
NAGY VIZSGALATI TER

Mindhdrom tengely tartozéka a kdzvetlen optikai itmérd rendszer.
A tengelyek és mérdrevolver pozicionaldsi pontossaga 1,5 um —igy
biztositott az ismételt visszadllas még a vékony rétegekre vagy ku-

|6nleges vizsgalati- vagy elemzékoordinatakra is .

SZABADALMAZTATVA

IPC-TECHNIKA / FORGATHATO BEHATOLOTEST

IPC - ,Indenter Parallel to Contour” (Valaszthatd)

A kezel6é a Knoop behatoldtestet igény szerint a szoftveren ke-
resztUl manudlisan, vagy teljesen automatikusan a mindenkori
kontdr mentén viheti végig. A kompakt behatoldtest kivitelezése
az integralt forgatdmeghajtassal lehetévé teszi a teljesen auto-
matikus keménységmeérést a rétegekben vagy a probatest éle

mentén.

KULONBHZO VIZSGALATI MAGASSAGOK

A mérdérevolver egyeduladlléan nagy dinamikaju konstrukcidja
teszi lehetévé, hogy a kuldnbdzd magassagu probatestek po-
ziciondlhatok legyenek a vizsgalati tartomanyban. Az innovativ

CAS-Technik ekdzben megvéd a korrézidtol.

PROBAKEP KAMERA

Nem véletlen, hogy a legtdbb QATM-ugyfél az ,A+"* modell mel-
lett dont probakép-kameraval: a probaképet egy kiegészitd
kamera néhany masodpercen belll elkésziti (latomezé 49 x 37
mm). A kép kulonodsen a DOUBLE-VIEW-TECHNIC-kel parositva
tokéletes navigacios segitséget nyujt a szoftbverben, valamint
sokat javit az automatikusan 6sszeallitott vizsgalati jelentésen. A
berendezés ,A“-valtozata a késébbi idépontban is ,A+" modellé

épithetd at a masodik kamera beépitésével .
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AUTOMATIZALT KEMENYSEGMERES
ES MIKROSZKOPIA

Eddig még soha nem volt lehetéség az dsszes mindségbiztositasi
feladatot ilyen id&6takarékosan és kényelmesen elvégezni: A QATM
Qness 60 A és A+ EVO berendezések képesek feldolgozni tobb szaz,
s6t, akartobb ezer vizsgalati és elemzépontot teljesen automatiku-
san, kezelé nélkul. Az elemzéfunkcidkat emellett Ugy integraltak, ,
hogy a prébatest tulajdonsagainak manudlis kiértékelésekor is a
leheté legjobban vezessék a kezeldket, akik igy komplikacio nélkul

elérik a kivant eredményt.

B . ks
M wabe Frert ST par Cberflic b

FOGEVOLVENS VIZSGALAT

Az elbre elkészitett vizsgalati mintaval minimalizalhaté a vizsga-
lati pontok iddigényes bedllitasa, kuldndsen a fogevolvens vizs-
galatnal. A Qness 60 A+ EVO berendezéssel a szabvanyi eléirdsok

hianytalanul teljesitheték a HV30 + HV1 méréstartomanyokban.

Teszt pont minta

Préba kamera kép
(modell A#)

VIZSGALATMINTA-FUNKCIO

Idedlis visszatéré vizsgalatokhoz /munkadarabokhoz

A ,vizsgalatpont-sik" beallitasa kdzvetlenll a munkadarabon,

segédvonalakkal és viszonyitasi pontokkal

Visszatérd vizsgalatpont és elemzé minta fix Utkozd és

prébadarab-tartd nélkul

A probakép felhaszndlhaté egy attekinthetd vizsgalati

jelentéshez

AZONOSDARAB-VIZSGALAT

A definidlt prébadarab-tartokon keresztul minden relevans adat,
igy a vizsgalatminta, vizsgalati modszer és kezel6i mezdk aktival-
hatok. A QATM minden vizsgalati kdvetelményhez tud megfeleld

befogodrendszert, matricat vagy kazettarendszert szallitani.

M
M

HEGESZTESI VARRATVIZSGALAT ESMERES

A keménységmeérésben az ,Advanced Welding“-funkciok lehetd-
vé teszik a vizsgalatmintdk egyszer( és szabvanyos elhelyezését,
példaul az EN ISO 9015 vagy az EN ISO 22826 eléirdsa-nak meg-
feleléen. Az elére elkészitett vizsgalatmintak interaktiv funkcion
keresztUl illesztheték egyszertien a mindenkori vizsgalati darabra.
Igény szerint a Qpix INSPECT-Modulok lehetévé teszik a hegesztési

varratok egyidejl anyaggrafikus elemzését.



MEGVILAGITOTT STATUSZKIJELZES

MI FENYT VISZUNK
A SOTETBE

A QATM berendezések megvilagitott logdja ranézésre jelzi a beren-

dezés statuszat. A kUldnbdzé felvillanasi intervallumok altal a la
egész terUletérdl felismerhets, hogy a berendezés auto
Uzemmodban dolgozik-e, vagy rendelkezésre all-e Uj fela
rehajtasara. Ehhez a szériaszerl LED-es vizsgalotér-megvi
szintén lehetévé teszi nemcsak a probatestek és a probates
behelyezését, hanem az A+ valtozatndl garantdlja az egye

megvilagitast a probatest képfelvételénél.
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KEMENYSEGMERES ES MIKROSZKOPIA EVO
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KEMENYSEGMERES ES MIKROSZKOPIA EVO

NYOLCSZOROS PROB!

TOKELETE

A QATM prébatest-tartdi a maximalis dar:
készlltek — A vizsgaléasztalok az A és A+ berendezé
egy nyolcszoros mintatartéval rendelkeznek, de a
300mm-es keresztasztalnal tovabbi egyidejlileg 2 db

probabefogd dolgozhat.



OPTIMALIS
PROBATEST-BEFOGAS

GARANTALT

BEAGYZATLAN PROBADARABOK

Az univerzilis prébatest-befogd szinten minden geometriai
formaju probatestet képes befogni. Enhez négy feszitécsapot kell

a T-alaku kivagasokbanvaltoztathatdan bedllitani.

BEAGYAZOTT PROBATESTEK

Az integralt nyomaték-meghatarozassal felszerelt, Uj tervezésu
prébatest-tartd leegyszerUsiti a probatest kdzpontositasat és
pozicionalasat, mikodzben biztositja a probatest stabil befogasat.
A gdmbcsuklés befogdkkal ellatott préobatest-tartd tanyér meg-
akadalyozza, hogy a nem egyenletes probadarab elbillenjen vagy
elmozduljon a vizsgalat soran. Rendelkezésre all 1, 4 vagy 8 féré-
helyes kivitelben, kilénbozé atmérdju adaptergydrikkel (metri-

kus és brit mértékegységrendszerre szabott kivitelben is).

PRIZMAK

A QATM prizmakkal hengeres alaku darabokat is lehet vizsgalni.
Elénye, hogy a szoftverben megjelenitett 3D-s modell segitségével
a berendezés mindig megtalalja a prébadarab kodzepét, valamint a

legmagasabb pontjat.

SATUK

A nagy méretU, robusztus és attekintheté vizsgaldtér univer-
zalitast biztosit. Emellett a prébatestek kozvetlen befogasa a
kereskedelemben kaphatd satukkal csokkenti a prébatestek
el6készitési idejét és kibdviti az alkalmazasi lehetdségeket jovo-
beli vizsgalati feladatokhoz. Plusz sablonnal kiegészitve kapha-
toak QATM satuk is, melyekkel a visszatéré probatesteket mindig

azonos pozicidba lehet befogni.

EGYEDI BEFOGOESZKOZOK

A QATM tokéletes partner az dsszetett igényekkel és befogérend-
szerekkel kapcsolatos tanacsok nyujtasara! Forduljon hozzank bi-
zalommal, hogy személyre szabott tandcsadasban, tervezésben és
megvaldsitasban részesuljon, mivel csak a megfelelé munkadarab

befogasaval lehet megbizhatd eredményeket elérni.



Munkadarab-nézet és vizsgalati pozicid kilénbézé nézépontbdl

Prébahely No.

Mérési mod

Szinvélasztas
statisztikahoz

Mért eredmények

[Npix CONTROLE

KEZELES KULSO PC RENDSZEREN KERESZTUL

FORRADALMI )
3D-KEZELESI KONCEPCIO

Intuitiv, attekinthetd és professziondlis: a Qpix Control2 a kdvetkezd generacidés keménységvizsgald szoftver - az Ugyfeleink
visszajelzései és igényei alapjan a maximalis kezelési kényelemért fejlesztve. A vezérelt vizsgalofej automatikus magassagvezér-
léssel, érintés nélkuli letapogatassal, teljesen integralt Qness probatest-tartok, CAD-kompatibilis 3D munkadarab-abrazolassal,

valamint a kdnnyen értheté 3D-s vezérléelemekkel és nézeti lehetéségekkel Uj mértéket allitanak a keménységmeérésben.

‘ LIVEVISION-TECHNIKA

>
I

UGYFELSPECIFIKUS PROBATEST-TARTOK

A visszatérd probadarabokat el lehet menteni méretaranyos,

grafikus 3D-modellként

CAS-TECHNOLOGIA

Az innovativ CAS-technoldgia (Collision Avoiding System) a 3D
mozgaskalkulacioval vizualizalja az Utkdzéseket/mozgastullépést
és kezeldi hibdkat, ezzel megvédi a berendezés mechanikus

egységeit az Utkozésektdl.



3 LEPES AZ EREDMENYIG

B oves

AUTOSNAP

1. PROBATEST BEHELYZESE

A berendezés automatikus a prébadarab-tarté magassagahoz

igazodik, és automatikus felvételt készit a probadarabrol.

2. SOROZAT BETOLTESE

AutoSnap - gyors vizsgalatisor-elhelyezés: huzza a vizsgalati
pontokat a kivant pozicidéba. A sorozat kezdépontja az AutoSnap

funkciéval automatikusan a helyére kerdl.

EREDMENYEK, GYORSABBAN ES PONTOSABBAN

OPTIMUM STOP

TELJESEN AUTOMATIKUS KEMENYSEGMERES

Tobb lefutas és minta létrehozdsa és ,kezeld nélkuli” feldolgozasa.

(pl: 60 lefutds nyolc kulonbdzd probadarabon egy vizsgalat sordn).

IDOMEGTAKARITAS AZ OPTIMUM STOP
ALKALMAZASSAL

A hatarkeménység atlépése utan a lefutds befejezédik, ha a
hatékony ,Minden lenyomat elhelyezése, majd kiértékelése” és

az ,Optimum Stop” vizsgalati médokat hasznaljuk.

1= -

3. VIZSGALATLEFUTAS ELINDITASA

A vizsgadlat teljesen automatikusan, a keménységmeérési szabva-

nyoknak megfeleléen lefut.

LEGKISEBB SZABVANYOS TAVOLSAG

A vizsgalati pontok kozétti tdvolsag automatikusan a legkisebb
szabvanyos tavolsagot kovetik, igy még pontosabb eredményeket

kapunk.

FELULETLENYOMAT-FELISMERES

A beidllithato felUletlenyomat-felismerés altal lecsokken a nem
optimalis felUletek keménységmérésének elékészitése.. Az auto-
matikus lenyomat felismerés ezaltal kritikus felUleteken (pl. ma-

ratott, csiszolt...) is lehetséges.
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2D/3D FELULETKEMENYSEG-ELOSZLAS

A ,2D/3D fellletkeménység-eloszlas” nevd, valaszthatd szoftver-
modul kivalo segitség a keménységeloszlas széles korl meghata-
rozasanal a teljes keresztmetszeten specialisan hékezelt munkada-
raboknal. Kulonos jelentéséggel bir az anyagkutatasban, tovabba a

hegesztési kotések vizsgalatanal, és a karelemzésben is.

3. Abrazolas 2D-ben

Homogén keménységeloszlas Vizsgalati pont minta nem
a huzal keresztmetszeten bedgyazott probatesten

AUTOSNAP

PROBAEL-FELISMERES

LProbaél-felismerés”: a vizsgalati sorozat kezddépontjat automatiku-
san a probatest éléhez illeszti projekt- és probadarab-minta alkal-
mazasnal. A modul lényegesen noveli az automatizalast, és optima-

lis bévitménye a sorozat tartozékaként jaré AutoSnap funkcionak.

HALOZATBA KOTOTT TOLOMERG

A Qpix Control2-kompatibilis toléméré bdvitménnyel a mun-
kadarabokat megmérhetjuk koézvetlenul toldmérével, majd az
adatokat gombnyomassal, kabel nélkul bevihetjuk a szoftverbe.
Az A és A+ modelleknél a vizsgalofej teljesen automatikusan, ma-

nualis adatbevitel nélkul a megfelelé magassagba all.

B e W
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& Risslings 9345 um -
Kle: 1215 MPamn 20
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REPEDESHOSSZUSAG-MERES
A KIC érték meghatdrozasa 4 repedésvonal szabvany szerinti

meérésével torténik. Ezutdn a szoftver automatikusan kiszamolja

az MPay/m értéket.

_ INNOVATIV
SZOFTVER-BOVITMENYEK

A KEMENYSEG-
MERESHEZ




SZOVETSZERKEZET
ELEMZESE EGYSZERUEN

QPIX I NSPECT Az 6nmagatdl értetédd és felhasznaldbarat Qpix

INSPECT szoftver egy széles korl szerszamos fiok a

SZO FTVE R mikroszkopikus kiértékelés és eredménydokumen-

talas szamara. A funkcidgazdag szoftverbazis tgyfél

M 0 D U LO K specifikusan mérési feladatokhoz illesztheté és kie-

gészité modulokkal kibévitheté.

oPCIO

INSPECT RETEGVASTAGSAG-MERES

| Rétegvastagsag-meghatarozas DIN EN ISO 1463 szerint.
| Horizontalis, vertikalis és radialis rétegek mérése félautomatikusan.

| A meghatarozott rétegvastagsag statisztikai értékének kiadasa tablazat vagy diagram formajaban.

INSPECT SZAKASZ-ELEMZES

Automatikus képobjektum-felmérés

Szakaszrészek felmérése ISO 9042 és ASTM E562 szabvanyok szerint

Elemzési eredmények kiadasa szazalékos fellletegységként vagy felllet-nominalértékként

tablazatformaban vagy diagramként

INSPECT SZEMCSEMERET-MEGHATAROZAS

Szemcseméret-meghatarozas DIN EN ISO 643 és ASTM E112 szabvany szerint, vonalmetszet- vagy

kérmetszet-eljarassal.

Mérési eredmények kiadasa tablazat vagy diagram formajaban.

Szemcseméretek tulajdonsagainak, valamint a szemcséket metszé szegmenshosszak statisztikai

meghatarozasa.



KEMENYSEGMERES ES MIKROSZKOPIA EVO

#QNESSCONNECTEDFUTURE

Az elmult években a gyartduzemek infrastrukturajanak meghatarozo részévé valt a gyartébe-
rendezések haldzatba kotése, a gyartdberendezések intelligens vezérlése és a munkafolyamat
tervezéséhez elengedhetetlen automatikus adatforgalom. A dolgot internete (loT) és a negye-
dik ipari forradalom szamara megalmodott otleteink biztositjak a haldzatba kotott vizsgalat- és

eredménykovetést a mindségbiztositas érdekében.

MI, A QATM, VILAGOS CELERT KUZDUNK

Célunk a szUkséges technoldgidk, folyamatok és forrasok tovabbi fejlesztése, ., valamint
Ugyfeleink részére a QATM altal kiépitett, haldzatba kotott berendezések 100%-o0s kihasznalasa,
és az optimalizalt adatkezelésbdl szarmazd elénydk értékesitése. Minden ehhez szlUkséges
lépés, eszkodz és fejlesztés hozzajarul a mi projektinkhoz: #QnessConnectedFuture — Szamos

kovetelményt mar ma teljesiteni tudunk!

Hatékony dokumentalas

Feljavitott és gyorsabb
folyamatfigyelés

Kezel6i befolyas Hibaforrasok
csokkentése minimalizalasa
Valés ideju csokkentett koltségek

eredményinformaciok



MA MEGQLDASOKAT
TEREMTUNK

A HOLNAP
INTELLIGENS
HALOZATAI
KIEPITESEHEZ
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KALIBRALASVEZERLO

Hatalmas Iépés a kalibralas eredményeinek kezelésében - A
QATM kalibralas vezérlé szabadon valaszthatd iddintervallu-
monként emlékezteti a kezelSt a szUkséges ellenérzésekre. A
vizsgalat eredménye gombnyomasra hozzdaddodik a folyamatos

statisztikahoz.

QCONNECT

A Qness Qpix Control2 szoftverének illeszté felUlete, a Qconnect
biztositja Ugyfeleink szamara a berendezések kozotti teljes sz-
szekottetést a sorozatgyartastol, a nyilt, kétiranyd XML-fellletektd!
és az elére meghatdrozott beépulé moduloktdl (példaul a QDAS
Plug-In+) kezdve egészen a Qness altal megvaldsitott, Ugyfél spe-
cifikus halézatba kotétt megoldasokig. Minden adott kértlményre

taldlunk profi megoldast!

e

VONALKOD/QR-KOD/DMC-OLVASO

A Qpix szoftvere tdmogatja a vonalkdd- és QR-kdd olvasé hasznala-
tat. Mindegy, hogy a fejadatok (sorozatos,) egyszerU betdltésérdl, az
olvasé berendezések teljes bekotésérdl, vagy az elmentett mintak
és adatok folérendelt rendszerekbdl (opcionalis) torténd automati-
kus lehivasarél van sz6 - a vonalkod-/QR-kéd - olvasd megkdnnyiti
a munkafolyamatokat a kezel6nek, valamint egyidejlileg megaka-

dalyozza a kezeldi tévedéseket

AUTOMATIKUS EXPORTFUNKCIOK

Sok professzionalis exportfunkcid alapértelmezettként része a
Qness berendezéseinek: nyers adatexport CSV/TXT és XML for-
matumba, jegyzdkdnyv export MS Word, Excel, PowerPoint és
PDF formatumba részletekben vagy egyéni exportként.— Minden

exportkonfiguracio egyedileg mintaként is elmenthetd.

#QNESSCONNECTEDFUTURE

TUDJON MEG TOBBET A
QNESS-TERMEKCSALAD
KEMENYSEGMERO®
BERENDEZESEINEK
HALOZATBA KOTESEROL



TARTOZEKOK ES

EGYENI
KONFIGURACIOK

L

PREMIUM KEMENYSEG OSSZEHASONLITO ETALONOK

Prémium mindéség atfogo sokféleséggel. DIN EN ISO és ASTM
szabvany szerinti, figgetlen DAKKS (ISO/IEC 17025) kalibralas ,

ideértve a periodikus nem-szabvanyos felllvizsgalatokat.

MEG NAGYOBB VIZSGALOTER

A vélaszthatd nagy vizsgalészan megdupldzza a vizsgald asztal
fellletet 300 x 120 mm-re. Ha szUkséges, a vizsgalotér magassaga

megndvelhetd 140mm-rél 260mme-re.

LABORASZTALOK

Konfigurélja a sajat laboratériumi munkahelyét a QATM sokrétu
laborbutor programjaval.

A legfontosabb: A nagy terhelhetdségul, elektromos magas-
sag-szabalyozdval elldtott QATM munkaasztalt ergonomikusan a
hasznalatra optimalizaltak, igy elfér rajta a Qness 60 EVO berende-

zés 2 monitorral és integralt kdbelvezetéssel.
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QNESS 60 A+ PORTAL VERZIO
A Qness 60 EVO portal verzidja kuldnlegesen rugalmas az
elmozdulast illetéen, igy Uj lehetéségeket kinal a mikor- és kis

terhelésl keménységmeérésben

El6nyok:

Vizsgaloasztal méret /elmozdulasi Gthossz 500 x 500 x 300 mm

Elsé oldali mintabehelyezési pozicid - idedlis nehéz darabok

daruval torténé beemeléséhez

Egyidejlleg 9db nyolcszoros probatest-tartd elhelyezése
lehetséges (6sszesen 72 probatest) biztonsagi burkolat CE-
fénysorompadval

I Korlatlan kezel6i komfort




Terhel6eré-tartomany

Vizsgalofej-vezérlés

Eszkdz poziciok

Mérési moédok

Mérési modok
(opcionalis)
Probatest-kamera
Vizsgélati magassag /
mélység
Vizsgaléasztal /

keresztasztal

Asztalméret

Elmozdulasi Uthossz

XY szan visszaallasi
pontossag

Max. munkadarab suly

Alapberendezés sulya

Szoftver

Feszultségellatas

Oness 60 M=

0.25 g - 62.5 kg (0.00245- 613.1 N)

Dinamikus, forgatégomb

Oness 60 A® Oness 60 A+%

Dinamikus, 3-tengely(-Joystick automatizalt (CAS-Technika)

8 (motorikus eszkdzvaltd) max. 3 keménységméré modul , max. 6 objektiv

Egyedi-, sorozatmérés

CHD, NHD, SHD
(keresztasztallal),
Szakaszelemzés,
Rétegvastagsag-meéres,

Szemcseméret-meghatarozas

145 /170 mm

- (Opcionalis: manualis
keresztasztal)

@100 mm
(Keresztasztal: 135 x 135 mm)

Z145 mm

(X25 Y25 Z125 mm keresztasztalnal)

50 kg

55 kg

[Ipix CONTROLE

100 - 240 V ~1/N/P, 45-65 Hz

Tobbszoros probatest, CHD, NHD, SHD, egyedi-, sorozatmérés,
dekarbonizacio, vizualis vizsgalati pontok + hegesztési probak,
méréeszkdzok

GyUrUk és csovek
Szakaszelemzés, rétegvastagsag-mérés, szemcsemeéret-
meghatarozas

5 MP (Standard)vagy

18 MP (opcionalis)

Motorikus Motorikus

150 x 120 mm 150 x 120 mm

X150 mm Y 150 mm Z 145 mm X150 mm Y 150 mm Z 145 mm

+/-1,5 um +-15um
50 kg 50 kg

60 kg 60 kg
Lpix CONTROLE

AlA+

BERENDEZES ADATOK

Vizsgalatlefutas

Berendezés alaptartozékai

Kamerarendszer /
képatvitel

Csatlakozasok

Objektivek

Objektivsorozatok

Latémezék
(beépitéstdl figgden)

Tovabbi kiépitési lehetéségeket
és tartozékokat az Online termék
konfiguratorban talalhatnak

www.gatm.com

Online Configurator »

ONLINE
TERMEKKONFIGURATOR

teljesen automatikus/ elektronikus erészabalyozéas

1vizsgalati modul (0,25 g - 62,5 kg),
Behatoldtest Vickers ASTM + DAKkS

5 MP (Standard) vagy 18 MP (opcid)

1xUSB 3.0

2.5%, 5%, 10%, 20x, 50x, 100x

Standard (LE Plan) a keménységméréshez
High Quality (TU Plan Fluor) keménységméréshez és szévetelemzéshez

0.070x0.053 mm (100x) to 2.80x2.10 mm (2.5x)




ATM Qness GmbH

Emil-Reinert-Str. 2
57636 Mammelzen

Németorszag

Telefon: +49 2681 9539 0
Fax: +49 26819539 27

VAT

QUALITY ASSURED

ATM Qness GmbH

Reitbauernweg 26
5440 Golling

Ausztria

Telefon: +43 6244 34393
Fax: +43 6244 34393 30

MATERIALF
2151 Fot

Kosztolanyi Dez

Magya rorszégj
Telefon: +36 20044 9375

info@eszkozkalibralas.hu

www.kemenysegmerogepek.hu
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info@gatm.com www.gatm.com

VERDER,._

scientific

CARBOLITE
YCEROEEIR

A Verder-Gruppe tagja a Verder Scientific Uzlet vezetése magasra teszi a mércét a labor és
elemz6 berendezések fejlesztése, gyartasa és forgalmazasa terlletén. Ezeket a szildrd anya-

Hetsch

gok elemzésénél és mintaelékészitésénél alkalmazzak a minéségbiztositas, fejlesztés kutatas

VERDER SCIENTIFIC

SCIENCE
FOR SOLIDS

tertletén.

Pertnereink mar tobb évtizede szdllitanak modern megbizhaté berendezéseket Uzemek - és
kutato intézetek, minéségi és elemzé laboratériumok valamint tudésok - minden technikai D‘ ATA MICROTRRAC

és természettudomanyi szakintézetek - részére, melyek résziikre megolddsokat nyudjtanak

egyedi feladataik el-végzéséhez.

Muszaki moédositasok és a tévedések joga fenntartva.
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